


i Prvi koraci
OD GARAZE DO PREPOZNATLJIVOG PROIZVOPACA

" Prvi koraci u 2007. godini

" Iskustvo: 40 godina iz oblasti masSinstva i remonta industrijskih masina
" Proizvodnja je pocela u maloj porodi¢noj radionici

" Odlican spoj iskustva i mladosti

" Tim od 80 zaposlenih i viSe out sourse saradnika

Kapaciteti proizvodnje: Kapacitet magacina: “" - | o . - : -
. - . . _,'
- 10t mauelne proizvodnje, - 600 paletnih polja (oko 1.800 EUR paleta), “ . . W . P
- 40t linijske proizvodnje nedeljno. - 1.000t sirovina. = W \\ ’_//
- e
// ,
S ,//
. < > ot

Vrednost lagera GP je oko 1,5M eura # /
Promet u SRB je 8M eur i INO (EXYU) 2M eura V-

Firma se postepeno razvijala
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Ljudski resursi:

" Proizvodnjaiodriavanje (45+5)
" Logistika (12+2)

" Razvoj (6+2)

" Prodaja (6+1)

" EFP 1+ kontroling

" MenadZment5



PEKOM — Magnohrom:
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Transformacija

Koraci u transformaciji:

Tri Iinije Za automatizovanu proizvodnju 2023,

Centralni magacin i Pogon za linijsku proizvodnju 2023,
Pocetak proizvod nje gromobranske opreme 2025,

Nova Upravna zgrada 2025.

ERP — start UPIS-a 10/23, a MES 9/24

WMS Q1/26 TMS Q4/26

Kontroling (Out source):
- pored ostalog prikupljaju i obraduju podatke za potrebe kljucnih korisnika u sektorima radi planiranja i

analize
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) r<thodnica ERP-a .

Kanban izvestaj porudzbina

Pregled svih porudzbenica, rok proizvodnije, rok isporuke, stanje lagera GP. NEMOGUCA MISIJA

Stanje lagera GP i sirovina

Trajanje radnih operacija
Kanban tabla proizvodnje

Rok isporuke za kupca

Model razvijen u praksi koji obezbeduje da se sve radne liste Stampaju po masini i dodeljuju radnicima na poEetku smene.

Zaposleni dostavljaju popunjen lzvestaj Sefu po zavrsetku radne operacije.

Firma se fokusira
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B POREDENJE T

RANIJE: SADA:

1. Kapaciteti masina za proizvodnju — obezbediti da svaki artikal moZe da se proizvede u optimalnoj koli¢ini tokom jednog meseca ili
Pocetna pozicija pre ERP-a je: definisanog perioda
- rok isporuke preko 30 dana, 2. Normativi za radne operacije — vreme izrade po artiklima i masinama.

MES istoriju trajanja RO od 9 meseci kao izvor optimalnog vreme izrade za GP i PP
- kasnjenje od 10 do 15 dana (uobicajena),
3. Kapaciteti magacina za Lager listu - Min, opt i max koli¢ina za lagerske artikle
- preko 70% artikala se proizvodilo nakon porucivanja.
4.  lagersa350 artikala od ukupno 1.200 koji se proizvode. Sada obezbeduje da

preko 92% ukupne prodaje godisnje se isporucuje sa stanja.

5. Pametan nedeljni Plan proizvodnje (velike serije)

Firma se transformise
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Bl Dostignuca T

Kako se planira proizvod nja

" Alati na bazi istorije prodaje i merljivih pokazatelja Kako se planlra Poseta k“PC'ma

" lzrada nedeljnog Plana proizvodnje traje 1 sat.
" Plan prodaje (mesecni i % realizacije)
Kako se planira nabavka sirovina " Plan poseta po znaaju kupaca

. * e
" Alat koji se oslanja na Lager listi GP Ewdencqa svake PR

. * * * .
Prati se trenutno stan]e dOStUPI’lO u magacinu ® Baza pro]ekata

®  |zrada kvartalnog Plana nabavke traje 1 sat.

Firma stice nova znanja
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Celokupni Lager GP posmatramo kroz kapacitete masina

Resursi:

- Materijal,
- Efektivni sati rada operatera,

- Trajanje radnih operacija
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L/M ¥ Linijanaziv T

% popunjenosh artikala od MAX

Plot Area

50 50 U prohl sa U profil sa U profil 50x30 L- U profil sa U profil 50x30 L- U profil 50x30 L- U profil 50x30 L- U profil 50x30 L- U profil 50x30 L- U profil 50x30 L- U profil sa U profil 50x30 L- U profil sa U profil 50x30 L- U profil 50x30 L-
MOy arenom Nav arenom nav arenom navarenom Navarenom 500 PL Nav arenom 3000 PL 3000 TC 2000 TC 300 PL 1500 PL 3000 UP 1000 nNavarenom &00 PL nav arenom 2000 PL 1000 PL
ploom 5030 L-plo€om 50030 L-ploéom 50x30 L-ploc om 5030 L-plod om 50030 L- plocom 5030 L- ploc om 50x30 L- plocom S0x30 L-
300 2A UP 1000+ J0DZATC  400ZA WP 1000+  S002ATC  7504A UP 1000+ 1000 4A P 500 2A UP 1000+ &00 2A UP 1000+
1000+

Values

w7, RASPOLOZIVO od MAX =t Razpolofive za meseci

Trenutna popunjenost Iagera po artiklu u odnosu na Max koli¢ine

Dostupnost Iagera Zd proseEnu prodaju u mesecima

VIS



Broj radnih
sah za
Proizvodnju

Vreme izrade Vreme izrade Vreme izrade
do MAX (h) do OPT (h) do MIN (h)

s mmm—
U RO I 1 R

Nedeljno: | smena =35h; Il smene = 70h; Il smene 105h

Potrebno VS Raspoloiivo vreme izrade za sve masine

Planirani broj sati rada po masini do OPT, MIN i MAX kolicine
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L3 POKLOPCI UKRSNI U PROFIL SINAI KO 50/100 UD, TR, Stampanje

Vreme izrade de MAX (h) YrRoOAGrde dﬂ OPT (h) KONI 200

Vreme izrade do MIN (h) === Broj radnih sati za Proizvodnju

Razlika




L/M .Y Kritiénost ~
Status lagera po masinama

0k po M

L/ M
Kriticnost
S50k po JM

Raspoloiivo do % RASPOLOIZIVO

Row Labels MAX Proizvodnja MIN

]
oo

o

UD, TR, KONZ 200
POKLOPCI
30k po JM KO 50/100
L2
SINA | PREC
20k po JM , L1 ;J:;’r:, Eltiic::l
UKRSNI

PN o
o~

]
=0 on

o
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L otn O
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(blank)

0,6 LMK
] 1.827
Grand Total 1946.503
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10k po JM

o =™
=0 Ln O

(o) N
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&1

S

MAX  mm OPT MIN m=mm Raspolofivo do MAX  mmmProizvodnja =—o—% RASPOLOZIVO od MAX

Linja naziv =

o\

Trenutna popunjenost |agera u % u odnosu na Max koli¢inu

Odnos raspolozivog stanja i Plana proizvodnje po JM

Raspolozive koli¢ine u odnosu na OPT, MIN i MAX
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| 175.9 | 1,485.0t 1.733.4t -248.5t | 80.06% || 19.94% |

2025
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Avg Sep

COUlaz(f) Didaz(f) = Razdka (1)

| Al |

=1

80.7% | 80.9% 81.5% | 07-1%

. 78.87%

17.3% | 19.9% 18.5%

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep
2025

—Selinja -—*—mManual

Koli¢ina (t) proizvedenog po mesecima VS prodatog

Efekat na stanje GP u CM

VIS4




Trend NETO vrednosti lagera - Ukupno za proizvodnju
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Trend NETO vrednosti lagera - Ukupno za LINLJE
104,6
94,4
76,7
A
1.1.2025 23.1.2025  11.22025 5.3.2025 2632025 1642025 1352025 30.52025 19.642025 1072025 3172025 2182025
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Trend NETO vrednosti lagera - Ukupno za MANUAL

H

1.1.2025 1.2.2025

VIS

31.3.2025 30.4.2025 30.5.2025 27.62025

25.7.2025

21.8.2025



Vrsta kup:u DATUM KONTAKTA MACIN I{DNTAKTA

|

DISTRIBUTERI
| INVESTITORI
| IZvODACI
| PROJEKTANTI
| TRGOVCI

[ Planirano-Skizbeno-licno-Poscia )
Planirano-Slvzbeno-Licno-Skup

| Planirano-Shizbeno-Posredno-Ostalo
| Planirano-Shizbeno-Posredno-Telefon

LICE KONTAKTIRAC IME | PREL.

[Boro Jankovie N 1o Erokc

e e e

- Realzovani broj

PARTMER NAZIV n LICE KONTAKTIRAO H DATUM KDNTAI'CTA BELESKE SA SASTANKA poseta

Radi sa Het Bardom. nastavlg] ponude sa rujl'rr"u-::a. Ra -::1i-:3- naée regale na gradskom bazenu u Backoj topoli. Radio 1
D Stevan Milenkovi€ 213.8.2025 gradevinske ormane ne C eksandc znat i g anijom.

=AMICOMPANY DOO VETERNK ~ E[FEIEET 8. - ez aktuelnih projek . e. Ve¢ udmalo ok 1

[SIASTRA ELEKTRO DOO ] SleT = e S 8.2025 Redovna p o asortimanu grome 1

o Tr ima. U medu =nu nije "ru:m .:1rugc:ug cic:ulc:l -.|j aca i ne planira da
=lgor Erak 8. M C dieg angazovanja na prethodnom projektu. L-'z;]-:::-l:: vnom rade kao podizvodadi,

~ |=igorerak 0000 @ 2882025

=lgor Erak

ElBoro Jankovi¢

B Stevan Milenkovic _

Higor Erak _ 8. mag <a hala u .E:L_.Ik:n::-’rir-i c:nd 5000 m?2.

njih.Fade dosta pametne zgrade. Uglavnom imaju podizvodace.

= 78.2025 Nclibor 2e unornaon | oo niecovim recimo leno oroveo o Fronkfurto no soirm 20 nodimn firmom.

VIS



Vista kupca DATUM KONTAKTA NACIN KONTAKTA

n-sep: 2025 vesae Neplanirano-Privaino-Posred
Neplanirano-Sluzbeno-Posredno-
Planirano-Privaino-Licno-Poseia
Planirano-SluvZbeno-Liéno-Ostalo
Planirano-Slvibeno-Liéno-Foseta

INVESTITORI
IZVODACI
PROJEKTANTI
TRGOVAC
TRGOVCI

Planirano-Sluzbeno-Licno-Rucak

Planirano-Sluibeno-Licno-Skup

Planirano-5luzbeno-Fosredno-Meijl —

‘Jlndim'- | PlanirAana.Shirhann.Pasradnn.Ocals _
Nadredjen I PARTNER SIFRA B PARTNER NAZIV B Vrsta kupca B DRZAVA g Reawzovan Pranrani bro;
Komercijalista P broj poseta poseta

EPROJEKTANTI

IINCHE}ACI
[BIZVOBACI

HPROJEKTANTI
E FF:‘DJE KTANTI

VIS



Driava Komercijalita Ime Vrsta kupea Realizacija 2025 Mesec Plan Prosla godina 2024

BOSNA I HE
BUGARSKA
CRNA GORA
HOLANDLJA

ODSTUPANJA OD PLANA
80.550.786 688.468  848.978 -160.509

ODSTUPANJA OD 2024
Prihodi RSD

Sifra
pt:rl‘mﬂ Klijent
a

Ifi-::-"mrc:Lt:Ili Vrsta kupca [l Driava - [[E65 [ | Emhm;ﬁ B

Distributeri SRBIJA MNIS -5.130 % 57% 72,005 2 12,563 2~
Distributeri SREIJA BEOGRAD -10071+ 6,0% 28.561 ~ 24283 ~
Distributeri CRNA GORA NIKSIC -6710¥ 26,358 ~ 9.648 -
Distributeri HRVATSKA [AGREB 5.823 4 48 16.583 2 1.205 |

100163 PROMONT KOMERC DOO NI§ 003 Igor E.
100167 UNIPROM D.0.0. BEOGRAD 003 Igor E.
200012 RAMEL DOO g Igor Lj.
200016 PAT-PROMET DOO 002 Marko S.

100258
100571
100553
100537
200014
200020
100257
100404
200013
100567
100521
101011
200038
100617
101483

FLUQELEKTRQ DOOQ
CACAK-ELEKTRO DOO CACAK
TRGOVINA MATEJIC DOO KRUSEVAC
ELTEL - TRGOVINA DOO NOVI SAD
MAK KAB DOOEL

Becfric Investment SC PH SRL
EURO TERMIK DOO KRALJEVO
ASTRA ELEKTRO DOO

ELNOS TRADE DOO

MT-KOMEX DOO BEOGRAD
LOGO DOO BEOGRAD

TJ MAXIM DOO BEOGRAD
FINFORM DOO

Spring Tech d.o.0. Beograd

PWO SEE d.0.0. Cadak

VIS

Wiadimir T.

lgor E.
lgor E.
Viadimir T.
lgor L.

Distributeri
Distributeri
Distributeri
Distributer
lzvodadi

EDUARD CHEL| Dis

Ig

lgor L.
lgor L.
Viadimir T.
lgor L.
Viadimir T.
lgor L.

SRBIJA
SRBIJA
SRBIJA
SRBIJA

NIS
CACAK
KRUSEVAC
KRALJEVO

REPUBLIKA SEVERNSKOPJE

RUMUNIJA
SRBIJA
SEBIJA

Cluj Nopoca

Kraljevo
ARILJE

BOSNA | HERCEGU(BANJA LUKA,

SRBIJA
SRBIJA
SRBIJA
SLOVENIJA
SRBIJA

BEQGRAD
BEQGRAD
BEOGRAD
TRBOVLIE
BEOGRAD

8.114 2
5.440 &
-8.067F
-17.181 =
-187 +
8.372
1.790 2~
10,637 &
-6.634 ¥
9383 ¥
2242 %
5.044
1111+
4972 &
0

21.289 v
8.393 ~
19.842 %
19.236/+
8.176 «
62152
2.854 ~
1.603 2
19.302 2

-1.333)+%
2,080 2
-12.581 F
8.191'+
927+
2157 |a
12,310 &
2969 o
-1.527 %
692
5.044
0
5.880
0




__ ISKUSTVA T

Koliko smo se namucili da MES zapocne

1. Vodenje Radnih listi pre MES-a kroz Kanban Tablu i Radne liste u papiru:
Planer je pripremao Plan proizvodnje i Radne liste

Malo smo vise drzali radnike u Sali za obuke pre uvodenja MES-a kao

Sefovi delili Radne liste za svaku Radnu operaciju na po(:etku smene ) .. ) ..
najavu i prllagodavanle novom nacinu rada

Radnici su popunjavali u¢inak na kraju operacije
Vode timova koji su bili podrska za par operatera u proizvodnji (mentori)
2. Procisve korake u prikupljanju podataka i vratiti se jos jednom kako bi primenili iskustva i

obezbedili logicku i funkcionalnu sledljivost da sistem funkcionise. . .
Probni period 7 dana na par operatera

3. Lay out proizvodnje (novi raspored masina)

Firma traZi najbolje reSenje
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[MnaHnpame, esnaeHumja n npaheme
Nnpou3BoaH€e rnpe n HakoH ysohema
YINC.MEC-a y Nekomy

AHa ConomyH, Bege UT



NMpe umnanemeHTauunje YMNUC-a

[lhaHUpare n TepMmuHmnpame

oguHa y3 eac

35? uuo

Mpahere nponssoame - Kanban

.....................
......................
...............

...............
...................
....................
...............
.........
...............
..........

Apantherobay

18,-20. cenmembap 2025,




OnepatusHo npahewe nponssoame
CTapu HauuH paaa - npe MEC-a

2000000000
2000000000
(LI TITT Y]
2000000000

200000000
‘.........
0000000000
s0essnesee
2000000000

O
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Apanbenobay

18,-20. cenmembap 2025.

[NnaHupame
N NaHCUpame

P nucra
Iyl _> 13)
U3Bpwemne
n npahemwe

N

[lanupHW Hanor u
eBnAaeHuMja u3BpLlera TpeboBarse
ANPEKTHO y npouecy maTtepujana

P nucrta
I3[

[pepajHULa
r,nn

35 é uuo

oguHna y3 eac



OnepatusHo npahere npoussogHe
HOBM Ha4uH paaa - MEC

__——— —

MnaHCcKa [MnaHCcKa [MnaHCcKa

pajHa pajHa pafHa
NnCcTa NNCTa NNCTa

[MhaHCKa

pagHa
TNCTa

MnaHCcKa

pagHa
NINCTA

AnnvkaTMBHa eBUAEHUM]ja pada AMPEKTHO Yy npouecy

P nucTta P nucTta P nucTta P nucta P nucTta P nucTta
3 131 131 I3I I3I 131 131

loguna y3 eéac
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OnepatuBHU 06um — pyyHa n MEC eBuaeHuumja
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Apantierobay
7 meceum * PyuyHa eBnpeHuuja P/l MEC eBnaeHumja A% J0mmMentay 20,
Y3opak 2024. Y3opak 2025.
bpoj pagHux Hanora 6100 4400
Bpoj paaHux Hanora eBuaeHTUpPaH Ha P/l 2040 3050
Bpoj onepaumnja eBuaeHTUpaH Ha P/ 8140 13550
Bpoj paaHuKa eBuaeHTUpaH Ha P/l 10270 (43) 16520 (52)

MNoTtpe6bHu pecypcu PyuyHa eBuaeHuuja P/l MEC eBugeHumja

JlaHcnpame n nogena nocna YKynHo 2 caTa AHEeBHO, 4 YoBeKa 1,5 caT, 1 yoBek

EsBnageHumja y nponssoamru MWHMMANHO, ann HenpeunsHo 3a HMjaHCy AyKe, ann npeunsHuje
YHoC n3spwerba y EPI Mare og 1 caT gHeBHO, 1 YyoBeK He noctojun

3atBapatbe P/1 u popmuparse YKynHo 1 caT AHeBHO, 2 YOBEKa YKynHo 1 caT gHeBHO, 2 YOBEKa

MaTepujasHNX LOKyMeHaTa

*Mopaum y3etn og 3. go 10. meceua ynotpebe

35? uuo

loguna y3 edc



NMnaHnpamwe onepauyunja

¥ Upis.NET - Pekom -
Datoteka ~ | Podrika Upis-u~ | Prozor~| Pomod ™| Vodiéi Ed | ¥ | Dokument~ - Er | E B B pebugment | |Hig 3 L DA B [T e
:E“Té Analiza i raspodela operacija - = x
= 7 . N Opéta Lin.M.. 120000 * LINIJE | = .
=5 Osvedi A% ZamenaTHP Zamena LM sa izbr, LM " Promena datuma Roka Stampaj e 0 e Osved
LM.Op Maziv Tip LM Lin.Mag, Maziv LM Vreme Do Per.(h) Vreme U Per.(h) Vreme Posl.Per.(h) Vreme Uku.(h) Dat.Zavr3etka. Dat.PosLPRL A
Mes, Tro.RN, [0 o3.0per [0 Proizved (RN O L1 LINLJA ZA PROIZV! 62,40 5 1 0
PL dat RN od. 01.09.2025. Opéta Lin.M.. 1200000 ~ LINLE [0  PoluProizved (] 12000 LINWE Int 000000 SLTER 155 0,00 0,00 1,55 03.09.2025. 0
PL dat RN do. 30.09.2025. Radna grupa. - [0 KassArtR.M. v O 12000 LINUE Int 000004 L2 LINUA ZA PROEZVO 2954 0,00 0,00 29,54 11.09.2025. 0
BlaM. e O Grup.Operac. O  AtOps.AN. O 12000 LINUE It D00001! LINUA ZA PROZVODN. 8679 0,00 0,00 86,79 11.09.2025. 0
Radni naleg.. (| Operadia..... O [Jrasporedene nezavriene operacije Interni Kapacitet 12000 LINWE Int Duuumf LINLA ZA PROIZVODN. 0,00 0,00 0,00 0,00 W
Eksterni Kapaciteti < B >
Ukup. zauz. OLM. 285,22 tas. Dat.zavré.Rasp.Operacija za OLM..
=
[ 5ve Operacije L.M.... 0000002 L1 LINIJA ZA PROIZVODNIU PNK REGALA 1, DatPRL Od........ 11.09.2025, do.... 11,09.2025, 33 Prenesi izabrane ~ = -
Radna Grupa R O (A Osvedi
’ ; ’ — T o pror tentani
— Br.R.MN.(OF) Plan R.Br  Prior Preth.0.KBr.Q Proizved (RN) Operacija Dat.Rok Od Dat.Rok Do Lin.Mas. KoliCina (RM) Proizvedenc Planiranc MWeplanirane Gru.Rad. Vrer & Radna Grup.. Naziv Radna Grup. Vreme Do Per.(h) Vreme U Per. (h) Vreme PosLPer.(h)  Vreme Uku.(h) Dat.Zav, Dat.Posl.PAL o
3
[] 500420501917 PLPODOS00317 000002 0001 2 Nosat kablova PNK 150/ Liniiska proizvo 01.09.2025 000000 700,0000 50000  583,0000 112,0000
[] 500420501824 PLPODOSO0317 000002 0001 S Konzola PNK 300 PL  Operacija §tanc 01.09.2025. 0000021 5.500,0000 4.900,0000 4.900,0000 600,0000 01 000
[] 500420501925 PLPO00S00317 000002 0001 2 Profina $ina L-2000 d-2r Linjska proizvo 01.09.2025. 000001 1.300,0000 1.593,0000 1.583,0000 202,0000 01 000
[] 500420501832 PLPOODSO0317 000002 0001 2 Klik poklopac PNK 50/30( Linjiska proizvo 01.09.2025 000001! 1,0000 0,0000 0,0000 1,0000 01 000 .
[] 500420501833 PLPODOSO0317 000002 0001 2 Klik poklopac PNK 100/3( Linjska proizvo 01.08.2025. 000001! 1.300,0000  141,0000  141,0000  1.658,0000 01 000 < 5
[] 500420501835 PLPO00S00317 000002 0001 2 Nosac kablova PNK 5042 Linjska proizvo 01.09.2025. 000000; 1,0000 0,0000 0,0000 1,0000 04 000
[] 500420501344 PLPOD0S00317 000002 0001 2 Prefaga LMK 500 sa linij Linjska proizvo 01.09.2025. 000001: 842,667 0,0000 0,0000 842,8667 01 000 Ukup. zauz, GR...... 0 (casova Dat.zavrs.Rasp. Operadia za GR..... 11.09.2025.
|:| 500420501846 PLPOO0S00317 000002 0001 2 PP Ukreni komad 6050 [ Linjska proizve 01.09.2025. 00000Z 2,0000 0,0000 0,0000 2,0000 02 ooo max. Dat. zavrietka sa izabranih nerasp. Operadia.
[] 500420501347 PLPO00S00317 000002 0001 2 PP Konzola PNK 100 PL Linjska proizvo 01.09.2025. 0000014 11.000,0000 7.629,0000 7.628,0000  3.371,0000 01 000 B e e o e e e e 11 (5, 2025
[] 500420501853 000002 0001 2 Nosaé kablova PNK 200/ Linjska proizvo 01.09.2025. 000001 2.469,0000 2.364,0000 2.364,0000 105,0000 01 000
[] 500420501956 PLPODOSO0318 000002 0001 2 Lestvidasti nosaé kablov Operacia ment: 01.09.2025. 0000080 12,0000 0,0000 0,0000 12,0000 01 000
[] 500420501957 PLFOD0S00318 000002 0001 3 Lestvitasti nosa¢ kablov Operacija mont: 01.09.2025. 000006 30,0000 00000 00000 30,0000 01 000 DalPRLO-10.00.2025. [ P~ Osvesi EJ . & Stampa PRL
[] 500420501958 PLPO0DSO0318 000002 0001 2 Nosaé kablova PNK 400/ Linjska proizvo 01.09.2025. 000001 30,0000 0,0000 0,0000 30,0000 01 000 DatPRL Do... 11.03.2025. et <A
500420501963 PLPO00S00319 000002 0004 2 Profina $ina sa jednom r Liniska proizve 26.09.2025. 000001¢ 3.000,0000 0,0000 0,0000  3.000,0000 01 000 Linja magina..
U Owvera PRL
[] 500420501964 PLPODOSO031S 000002 0001 2 Klik poklopac PNK 400/3( Linijska proizvo 26 09 2025 000001 540,0000 0,0000 0,0000 540,0000 01 000 [sve L -4
[] 500420501965 PLPO0DS00318 000002 0001 2 U profil 5030 L-500 d-2 Linjska proizvo 26.09.2025. 000001 390,0000 0,0000 0,0000 390,0000 01 000 — — . .
[] 500420501966 PLPODOSDO313 000002 0001 2 U profil 50x30 L-400 d-2 Liniska proizvo 26.09.2025. 000001(  720,0000 00000 00000  720,0000 01 000 Er.Rad. st DatRLOD. Dat.RLDO. Uk.Pan.Vreme Preost.Vre % Zavrietka Lin.Mas. Kapacitet (n % PL.OpE. .
™1 _SNNAPNEN1GTS Pl PANSANZZ1 AONNAT DN 2 | ectuitasti nneaf kahlnu Mneraria mants N2 NG 2075 NANNNA 74 nnnn n nnon n nonn 74 nnnn N nnn i . o
< > [] PRL420500594 ©  08.08.2025. DI 11.09.2025. 01 20,7600 557 100,00 0000088 B 22
[] PRL420500585 ©  08.09.2025. 0i11.09.2025. 01 18,3300 11,93 34,92 0000019 % 19
[] PRL420500596 O  08.08.2025. 01 11.09.2025. 01 31,0000 2869 100,00 0000020 % 32
Clsve s B A T cietiakatatm) 2400 BB st 0,00 el 57,00 Osvedi| T PRL&Z0S00S83 O 08.09.2025.0111.09.2025.00 565300 4869 16.81 0000083 e 51 v
= " maama < >
Plan R.Br  Prier Preth.0.KBr.O Praizvod (RM) Operacija  Dat.Rok Od Dat.Rek Do Lin.Mas. Kolifina (RM) Proizvedeno Planirano  Meplaniranc Predlofena kol A R.N. RBr FoliZina Safuvaj Brisi Vreme  Prior.+ Prioritt Prior. - Operacija Maz. Operacije Artikal Maziv Praiz »
5 5 Zuvaj | Brisi 5 - i ¢ I
[] 500420501927 PLPODOSDDZ17 000002 00D 3 Nosa kablova LNK 200/ Operacia montz 01.08.2025 000006!  600,0000 80,0000 80,0000  520,0000  520,0000 00420501993 000002 3500000 | Satuva | [y 35600 0001 $100028  Liniska proizvodn, 3000311 Nosat kablova PNK< 30000
[] 500420501523 PLPOBOS00317 000002 0001 3 NosaZ kablova LK 500/ Operacia mont: 01,09 2025 000006!  350,0000 1860000  186,0000 164,0000 164,0000 500420501891 000002 1.200,0000| Sazuvaj | Brm| 122000 + |oooz _ |9100028 Liniska proizvodn 3000303 Nosa kablova PNK 30000
[ 500420501929 PLPO00S00317 000002 0001 3 Profina $ina =a dve nav: Linjska proizve 01.09.2025. 000001;  1.500,0000 0,0000 0,0000  1.500,0000  1.500,0000
|:| 500420501937 PLPOOOS00317 000002 00041 2 Mosaé kablova PNK 5048 Linijiska proizvo 01.09.2025. 000000: 1,0000 0,0000 0,0000 1,0000 1,0000 500420502010 000002 300,0000 | Sacuvaj = Brisi 3,0000 + 0003 - 9100028 Linigka proizvedn 3002384 Mosad kablova PNK 30000
[] 500420501838 PLPOOOS00317 000002 0001 2 Nosat kablova PNK 200/ Linijska proizvo 01.08.2025 000001:  1.200,0000 1.180,0000 1.130,0000 20,0000 20,0000
[ 500420501842 PLPO00S00317 000002 0001 2 Kiik peklopac PNK 50/301 Linijska proizve 01.09.2025. 000001 2.400,0000  489,0000  488,0000  1.911,0000 1.811,0000 500420501557 000002 2.800,0000 Saduvaj | Brisi 280000 + | 0004 - | 9100028 Liniska proizvodn, 3000382 Nosag kablova PNK 30000
[] 500420501943 PLPO00S00317 000002 0001 2 PPTrapezninesad PL  Linijska proizve 01.09.2025. 0000021 932,0000 0,0000 0,0000 982,0000 982,0000
[] 500420501845 PLPOO0S00317 000002 0001 2 U profil S0x30 L-400 d-2 Linjska proizvo 01.08 2025 000001 1,0000 0,0000 0,0000 1,0000 1,0000 500420502023 000002 500,0000 | Safuvaj = Brisi 50000 4 |000S - 9100028 Liniska proizvodn 3004151 Nosac kablova PNK 30000
500420502017 000002  2.000,0000 Safuvaj | BriSi 140000 4 0008 - | 9100028 Liniska proizvodn, 3003494 Nosaé kablova PNK 50000
500420501989 000002  2.800,0000 Saluvaj | Brisi 195000 4 | 0007 - 9100028 Liniska proizvodn 3000299 Nosaé kablova PNK 50000
v v
< > < >
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= Nebojga Jovicic (Ime radnika 15) maiina: EUROMAC NOV-0000006-ILPZ  test: 10.0.1.4 rezim: Viée R.N. razliiti proizvedi  unos: Merenje vremena 0.1.03-dev ® Logout
MAKAZE VELIKE
Simulacija: Vige RN razli¢iti proizvodi A4 ReZim vremena: Merenje vremena A4

- . . .
= 7apocete operacije merenja vremena

Naziv Lin.Mas. Operacija Dat.Do Kol.Nal Kol.Proiz Vr.lzv Vr.Pz Status Vr.S5re lzaberi
D Nosa¢ kablova PNK 100/50-3000 V2A INOX(M) 0000005 Operacija Stancovanja(MIN) 15.05.2025 492 105 590.4 0 ZA RAD ® lzaberi
D Telo konzole 200 d-2mm za zavarivanje CL(KOM) 0000005 Operacija stancovanja(MIN) 15.04.2025 500 0 40.5 0 ut RAD

Datum od Datum do

16.06.2025

16.06.2025

l T Prethodni dan

B Neproizv. opr. B Redijske. opr. Q | Pretragi:

Naziv Operacija Mat Dat.Do Kol.Nal Kol.Proiz Vr.lzv Vr.Pz Prioritet  lzaberi

l T Prethodna tri dana l T Prethodna nedelja

Nosaé kablova SNK 400/50-3000 PL (M) Operacija Stancovanja (MIN) 1000067 16.06.2025 300 174 1050 0 0003 ® Izaberi
Poklopac vertikalne krivine PNK 400 PL (KOM) Operacija Stancovanja (MIN) 16.06.2025 1 0 15 0 0004 ® Izaberi

Nosaé kablova PNK 300/100-3000 PL (M) Operacija Stancovanja (MIN) 16.06.2025 42 42 75.6 0 0001 ® Izaberi

Pregrada PNK 100 PL (M) Operacija stancovanja (MIN) 16.06.2025 33 33 26.4 0 0002 ® Izaberi
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= Nebojéa Joviéi¢ (Ime radnika 15) maiina: EUROMAC STARI-0000005-ILPZ  test: 10.0.1.4 rezim: Vige R.N. razli€iti proizvodi  unos: Merenje vremena 0.1.03-dev  MCHIGTIING

Operacija Stancovanja(MIN)

Radni nalog: 500430501361 - 000002 - PPP

. = .
& Proizvod : Materijal n

Osvefeno pre: 00:01
Pocetak: 23:23  Trajanje: 00:01

2000010 Telo konzole 200 d-2mm za zavarivanje CL (KOM) - 500430501361 - 000002 - NemaMaloZeno: 500 - Uradeno: 0 - Smena: = TABLA 2X1250X3000 CL(KG) Za 1 KOM potrebno 0.26 KG =
BK 0
Stanje: 7135.9135 A Nepravilnosti
0 KOM 0 KG
. Za: 1 KOM potrebno: 0.26 KG Za: 0.26 KG potrebno: 0.5 KMD
Procenat zavriene operacije: 0%
0 KG 0 KMD
A Nepravilnosti W Kontrola kvaliteta | [& Detalj
Prethodna operacija: Naredna operacija: Ukupno utorSeno smena: 0 KG Ukupno utorieno smena: 0 KMD
Operacija secenja
LM:0000007 MAKAZE VELIKE ERMAKSAN 3m
Uradeno: 0.0000 Preneto: 0.0000
< Poslati parametri +
8 Pregled nepravilnosti +
+

A Pregled zastoja
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Kopiraj radnike na druge procese
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FLAN PRZ
GRUPA RADNIKA PROC Al

FROCES RAD NATIV

all

all

PROIZVOD MEDJUFAZ All
PROIZVOD MEDUUFAZ all
LINIA MASINA PROC b all

RADNI RALOG

=T radva PNK 100/50 PL

T ratwa PNK 100/50 PL Total
=) Botna spojnica PNK &0 PL

Boina spojnica PNK 60 PL Total
=l Univerzaina vertikalna krivina PNK 1

Univerzalna vertikaina krivina PHE 100/60 PL Total
=l Univerzaing vertikaling krivina PNK 2

Univerzalna vertikalna krivina PNE 200/60 PL Total

=1 srediEnji nosad 100750 ME FL

Srediznji nosad 100/50 ME PL Total

(=1 Grip obujmica 15 PL

Grin obuimica 15 PL Total

Stepen Zav. Proizvoda

Kalendar Dat.Lan. RN Proces %= 57 | | Linija matina i=
All Periods MESEC1 [ Ciscenje l - [ Usluino tabliranje l
2025 vee - . _—
[ Ciscenje ] [ Usluino savijanje ]
AN FEE MAR APR MAJ JUN JUL  AVG SEP  OKT NOV DEC
[ Demontaza l [ Usluino punktovanje l
1 4 [ Linijska proizvodnja profila l W [ UsluZno plastificiranje l
Opis N Opis N Opis
Predata kolicina Vreme Vreme Vreme . - Plan. ki na -
PROCES . . = . = % Real. Plan. Kolicina -
- po RN {van PRIG PROCES NAZIV LINIJA MASINA - PLANSKA R.L planirano -  planirano - Pl.  utro$eno - R. (Vreme) KPI . plan. radna
r) B T Rad.nalog (h) rad. lista(h)  lista (h) . lista
= Operacia laserskog sefenja (=) ODODD27 LASER NOVI G WEIKE LASER NCVI G WEIKE 2,25 2,25 0,00 0,00 @ 20 20,00
= Operacia istezanja '~} ODODD35 PRESA VELIKA HIDRAULICNA PRESA VELIKA HIDRAULICNAZ 0,53 0,53 0,23 27,78 @ 20 20,00
= Operacia savijanja '~} ODODD37 PRESA MALA HIDRAULIENA | PRESA MALA HIDRAULIENA 22 0,53 0,583 0,00 0,00 @ 20 20,00
= Operacia savijanja '~} ODODD32 PRESA VELIKA ERMAKSAN P PRESA VELIKA ERMAKSAN PO’ 2,25 2,25 0,00 0,00 @ ] 20,00
= Cperacis savijanja =1 DDODDSE FRESA MALA HIDRAULICNA | PRESA MALA HIDRAULICNA UI 0,53 0,83 0,23 27,78 0 20,00
= Operaciia p = PUNKT APARAT STARI PUNKT APARAT STAR| 1,35 1,35 0,38 27,78 @ 20 20,00
= Operacia Sampanja =1 D000 ETAMPAC VELIKI ETAMPAC VELIKI 1,20 1,20 0,33 27,78 ) o0 0,00
9,53 9,51 1,17 12,25 () 630 630,00
2200 20001 = Operacia itancovanja =) ODODDOS EURDMAC NOV EURDMAC NOV 3,67 3,67 1,69 as,00 O 200 200,00
=1 D02 = Operacia sefenja ') DDODDOT MAKAZE VELIKE ERMAKSAN MAKAZE VELIKE ERMAKSAN 3 0,20 0,20 0,20 100,00 @ 200 200,00
=1 0003 = Cperacs selenja =! DOODDOE MAKAZE MALE 2.5m MAKAZE MALE 2.5m 0,40 0,40 0,40 100,00 200 200,00
= 0004 = Operaciia savijania =1 ODODD33 PRESA VELIKA R PROMECAN FRESA VELIKA R FROMECAM 0,67 0,67 0,67 100,00 @ 200 200,00
= ODOS = Operacia Stampani; = ETAMPAC VELIKI ETAMPAC VELIKI 0,23 0,23 0,00 o000 @ 200 200,00
5,17 517 2,95 57,16 () 1,000 1,000,00
= Operacia itancovanja =) ODODDOS EURDMAC NOV EURDMAC NOV 3,00 3,00 3,00 100,00 @ &0 50,00
= Operacia sefenja ') DDODDOT MAKAZE VELIKE ERMAKSAN MAKAZE VELIKE ERMAKSAN 3 0,80 0,80 0,53 66,67 O 80 50,00
=l Operacia istezanja =! DDODD3S PRESA VELIKA HIDRAULICNA PRESA VELIKA HIDRAULICNA Z 0,50 0,50 0,33 88,867 () &0 €0,00
= Operaciia savijania =1 ODODD33 PRESA VELIKA R PROMECAN FRESA VELIKA R FROMECAM 1,00 1,00 0,67 66,67 O 60 60,00
= Operacia savijania =) 0DODD32 PRESA VELIKA ERMAKSAN P PRESA VELIKA ERMAKSAN POY 0,50 0,50 0,33 66,67 O 60 60,00
= Cperacia Stampang; =l ETAMPAC VELIKI ETamMPAC VELIKI 0,50 0,50 0,40 &6,57 (0 &0 £0,00
6,40 6,40 527 220 360 360,00
= Cperacis ftancovanja =I OOODDOS EURCIMAC OV EURCMAC NOW 1,50 1,50 1,50 100,00 30 30,00
= Operacia sefenja I DOODDOT MAKATE VELIKE ERMAKSAN MAKAZE VELIKE ERMAKTAN 3 0,40 0,40 0,48 120,00 30 30,00
= Operacia istezania =) 0DODD3S PRESA VELIKA HIDRAULICNA PRESA VELIKA HIDRAULICNAZ 0,25 0,25 0,30 120,00 @ 30 30,00
= Operacia savijania '~} ODODD33 PRESA VELIKA R PROMECAN FRESA VELIKA R FROMECAM 0,50 0,50 0,40 80,00 @ 30 30,00
= Operacia savijanja =} ODODD32 PRESA VELIKA ERMAKSAN P PRESA VELIKA ERMAKSAN PC' 0,25 0,25 0,20 50,00 @ 30 30,00
= Operacis Stampanja =1 DDODDAA ETAMPAL VELIKI ETAMPAC VELIKI 0,30 0,30 0,35 120,00 30 30,00
3,20 3,20 3,24 101,25 @ 180 180,00
=0 _=000L = Operacia laserskog sefenja (=) ODODD27 LASER NOVI G WEIKE LASER NCV| G WEIKE 0,40 0,40 0,00 0,00 @ 600 600,00
= 0004 = Operacia savijania '~} 0DODDOS PRESA MALA ERMAKSAN M PRESA MALA ERMAKSAN MIC 2,00 2,00 0,00 0,00 @ 00 500,00
= D05 = Operacia upucavania '~} ODODDEO PISTOL PNEUMATSKI ZA UF PISTOL PNEUMATSKI ZA UPU 6,00 5,00 2,80 46,67 O 500 500,00
=1 0005 = Cperacia Stampanja =1 OOODDG2 STAMPAC NALEPRICA Josan STAMPAS NALEPNICA Josanicl 1,00 1,00 0,47 ags7 O =00 £00,00
9,40 9,40 327 75 0 2.400 2.400,00
=0 =oo0L E Operacia laserckog sefenja =I OBODDZT LASER NCVI G WEIKE LASER NOWI G WEIKE 3,00 3,00 1,65 =453 () 00 600,00
= 0003 = Operaciia savijania =) 0DODDOS PRESA MALA ERMAKSAN M PRESA MALA ERMAKSAN MIC 5,00 5,00 0,00 0,00 @ 600 600,00
= 000 = Operacia ftampania =1 DDODDEZ ETAMPAC NALEPNICA Jofan STAMPAC NALEPNICA Jefanitl 1,00 1,00 0,10 o567 @ 00 00,00
9.00 9.00 174 1035 () L.BDD 1.B00.00
Sheet1 Stepen Zav. Proizv. Detaljno Po procesima  Graf Po linijama magina Kapacitet LM arF o4 O

By HBHEooBuveysueisssssaB o BBEuBitiNanlao
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Ukupno normirano
vreme 172,57
Ukupno vreme izvienja 139,33
Radni £asovi radnika 168,00
Evid. £. (vreme
izvrienja)/Radni &. 22,04%
Ostwarena norma u % 123,85%
. Datum radne . Broj crteia . .. Vreme izvEenja = :_a M Koligina nal. Kolitina % odstupanja
Radnik . Radni nal M = IN Normirano vreme (H] - radnik 7 . P
liste: u DH I,prnlzu[ﬂ n H [H) stwarno [dnevni [proce real. r. lista] od norme:
Bl =l Bl H 0,00 0,00 2,00 0,00 0,00 0,00
=127.6.2025 - 50050050457 = (blank)  =ST-Stészolds [ Stancovanje KOM 0,42 0,67 0,00 1,00 1,00 37,50
-I5DD50050465 = [blank)  =15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,42 0,48 0,00 1,00 1,00 13,78
-I50050050466 = (blank)  =ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,33 0,47 0,00 1,00 1,00 28,57
-I50050050491 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,02 0,43 0,00 1,00 1,00 96,15
-/50050050435 = (blank)  =ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,50 0,35 0,00 1,00 1,00 42,86
-I50050050495 = [blank)  (=I5T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,23 0,00 1,00 1,00 -114,29
-I50050050436 = (blank) = ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,50 0,22 0,00 1,00 1,00 130,77
-I50050050496 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,23 0,00 1,00 1,00 -114,29
-I50050050436 = (blank) = ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,50 0,28 0,00 1,00 1,00 76,47
-I50050050496 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,27 0,00 1,00 1,00 87,50
-/50050050528 =(blank)  =ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,33 1,10 0,00 1,00 1,00 69,70
-I50050050543 = [blank)  (=I5T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,22 0,00 1,00 1,00 -130,77
-/50050050543 =(blank)  =ST-Stészolis fStancovanje KOM 0,50 0,70 0,00 1,00 1,00 28,57
-I50050050543 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,02 0,25 0,00 1,00 1,00 93,33
/50050050544 =(blank)  =ST-Stészolis fEtancovanje KOM 0,25 0,18 0,00 1,00 1,00 36,36
-I50050050600 = [blank)  (=I5T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,25 0,52 0,00 1,00 1,00 51,61
= = = H 0,00 0,00 3,00 0,00 0,00 0,00
=130.6.2025 - 50050050531 = (blank)  =ST-Stdszolas [ Stancovanje KOM 0,33 0,53 0,00 1,00 1,00 37,50
= 50050050555 = [blank) ;lST-St&szulés}étancwanjE KoM 0,50 0,43 0,00 1,00 1,00 -15,38
-I50050050555 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,60 0,00 1,00 1,00 16,67
= 50050050562 = [blank) ;lST-St&szulés}étancwanjE KoM 0,42 0,50 0,00 1,00 1,00 16,67
-I50050050565 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,42 0,25 0,00 1,00 1,00 66,67
-IS0050050566 = [blank)  =I5T-Stészolis / Stancovanje KOM 0,42 0,43 0,00 1,00 1,00 13,79
-I50050050566 = [blank)  (=15T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,42 0,28 0,00 1,00 1,00 -47,06
-IS0050050566 = [blank)  =I5T-Stészolis / Stancovanje KOM 0,42 0,22 0,00 1,00 1,00 92,31
-ISD0S0050566 = [blank)  =1ST-Stészolas / Stancovanje KOM 0,42 0,87 0,00 1,00 1,00 51,92
-IS0050050566 = [blank)  =I5T-Stészolis / Stancovanje KOM 0,42 0,67 0,00 1,00 1,00 37,50
-ISD0S0050566 = [blank)  =1ST-Stészolas / Stancovanje KOM 0,42 0,43 0,00 1,00 1,00 3,85
-IS0050050568 = [blank)  =I5T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,43 0,00 1,00 1,00 3,45
-I5DDS0050569 = [blank)  =1ST-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,20 0,00 1,00 1,00 66,67
-IS0050050568 = [blank)  =I5T-Stészolas / Stancovanje KOM 0,50 0,55 0,00 1,00 1,00 5,08]
El = El H 0,00 0,00 8,00 0,00 0,00 0,00
BITE Sl Led Total 172,57 135,33 168,00 406,00 407,00 -23,85
[Grand Total 172,57 133,33 163,00 406,00 407,00 -23,85
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i A | B | C | D | E | F | G | H | 1 | ] | K | L | M | M | 0 | B | R | 5 | T | u | v | W | X | Y | i | AA
| poceTAK RADA || rapmmx = LINLIA MASINA &= STATUS RADA = VRSTA RADA = PROCES NAZIV = PROIZVOD NAZIV 5= POCETAK RADA DAN = —
B " vesee - | [oo207 aTié omean | A (‘00091 cnc GLopaLIca 1 | A | ok Wastaviens | A || [[rprema | oBaranE viea |~ | | beFiExTOR A2v0000._ | A~ || [ 22.05.2023 |
| [oo0s7 Jovanov mi.. | | [ o014z smavarska RapioNica | | otkazans | | rad | sasTanax | | FRONTBLECH SU125. | | 23.05.2023 |
1AM FER MAR APR ol s

] | 1527 sTamié stavee | | [ 00143 sRavaRsKka RapioNIcA . | | presex | || [ zastai [ savuane || [*aPasmipesmas_ | || [ 24052023 |
INE v| || [7202 sTanomowié | v | [ o015z Presaz | v | | zaviEenofkri | v | secene | v | [ kaPasmzpEsnas.. |w
i Aktivnosti po radnicima
i
1 9894 DAN JULUAN [N — i

PROCES NAZIV -

M il |

7242 STANOIKOVIC SINiSA [
1827 STANIC SLAvo |
0007 JOVANOV MILAN

000207 MATIC 08 RAD I

FERIODRADA ~™ FROESHAIIV ¥ POETAKRADADAN ™ RADMIE T

Sum of VREME_H

Aktivnosti po masinama

00031 CNCGLODALUCAL e —
00142 BRAVARSEA RADIONICA PP 2 e —
00143 BRAVARSKA RADIOMICA PFD 3 I ey —
00152 PRESAZ mmmmam
0026 LASER1 I
[l PRI B e ————————
0027 PLAZMA -ROBOT I

BEZMASINE

P Vreme PRURDm  KPI Wreme T Ukumo

W Priprema - OBARANIE IVICA
M Priprema - SECENIE
M Priprema - GLODANIE
m Rad - SECENIE
™ Rad - OBARANIE IVICA
™ Rad - GLODANJE
m Rad - BUSENIE OTVORA
m Rad - SAVIIANIE
m Rad - SASTANAK
W Zasto] - SECENIE

% mZastoj- OBARANIE IVICA

VETARADA
W Priprema
m Rad

W Zastoj
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Apantierobay
18.-20. cenmemdap 2025.

7 Je
B | ¢ | D | E F G H ' | J | K | L | M | N O | P | Q R 5 T U v WX
RADA DAN RADNIK = LINUA MASINA y= PROCES NAZIV §= UCINAK g= UZROK 4=
s wesec - | | 000207 MATIC OBRAD | | | 00143 BRAVARSKARADIO... |~ | | OBARANJE IVICA | | Dimenziono odstupanje | ~ | | Due | A
e | 1827 STANIC SLAVKO | | | 0026 LASER 1 | | SECENIE | | Kvar magine | | Lom alata |
— 7242 STANOIKOVIC 5. | | | 00261 LASER 2 | BUSENJE OTVORA | Kvar na alatu | | Nedostatak kiseonika |
C | 0027 PLazMA-ROBOT | | GLODANIE v | | Nedostatak gasova | v | | okteten alat | v
MNedostatak kiseonika

latu

Oitecen alat

a

Kvarna Nedostatak
gasova

——

2
E Pad napona / Prekid napajanja |:l
g
Lom alata
/ g H
35Cpuud
5%

o
-
(]
w
-
w
&
]
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Apanbenobay

A A | B | & D E | F | G H | | 1 | K L | Mo N o | P L R S | T | u 18.-20, cgmgMJap 2025,
1| POCETAK RADA DAN ARTIKAL 5K = UCINAK =
2
3 | AllPeriods wesec || | PROFIL A2V0D002572434 CRTEZ:... | ~ ||| Dimenziono odstupanje |~
4 | w3 [ PROFIL 590261499 - RIPPE B-SAE ] [ Grezka pri obradi ]
5 AN FEE MAR APR KAS JUN
6 ... '||reOFIL590258659 - RIPPETRENN.. | | Kvar masine |
7| [ C [ PROFIL 590061973 - ECKBLECH C-_ ] v ||| Pogreno savijanje | v
8
9
:?— wrsTA W LINDA. hd ~ .
L r— Skart po strukturi
2 e
# g ™ o .
1 —
E‘ 3 < 8 Ogrebotine
16| & e
o | c
17’8 _ §
B @ET e Maniji radijus
5183

@
£ Pad napona / Prekid napajanja
n
E
i
S Lom alata
-
UCIN. - =t
UZROK » [
o
o
E Neodgovarajuée zatupljenje (manje, veée, nije u kontinuetu)
n
%
0] Medostaju distanceri

Neodgovarajuca ravnost

Krace

I

I

|

I

Prisustvo pucni | —

I

I
e
I

Dimenziono
odstupanje
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"
=
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el
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w
W
n
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E
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2
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